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HAYNES 282

Caracteristicas clave

Nueva aleacion desarrollada para aplicaciones
estructurales a altas temperaturas que posee una excelente
resistencia a fluencia en el intervalo de temperaturas de
650 - 930°C (1200 - 1700°F), superando a la de Waspaloy y
alade Rene 41.

Excelente resistencia a la fluencia.

“Aplicaciones estaticas a altas temperaturas
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HAYNES 282 alloy wire

Composicion quimica Especificaciones Caracteristicas clave Aplicaciones tipicas
Elemento | Min% | Max% | - Nueva aleacién desarrollada para Componentes de boquillas de
Al 138 165 aplicaciones estructurales a altas escape en turbinas de gas de
temperaturas que posee una excelente aeronaves reforzadas y vias
B 0.003 0.010 resistencia a fluencia en el intervalo de de gas caliente en turbinas de
c 0.04 0.08 Nomenclaturas temperaturas de 650 — 930°C (1200 — 1700°F), | gas terrestres.
superando a la de Waspaloy y a la de Rene 41. | yna posible opcién para
Nb/Cb ) 020 | UN5NO07208 Excelente resistencia a la fluencia. partes de desarrollo a altas
Co 2.00 11.00 AWS 062 “Aplicaciones estaticas a altas temperaturas temperaturas.
Cr 18.50 20.50
Cu - 0.10
Fe - 1.50
Mn - 0.30
Mo 8.00 9.00
Ni BAL
P - 0.015
S - 0.015
Si - 0.15
Ta - 0.10
Ti 1.90 230
W - 0.50
Densidad 8.27 g/cm® 0.300 Ib/in®
Punto de fusion 1300 - 1375 °C 2370-2510°F
Coeficiente de expansion 12.1 um/m °C (20 - 100 °C) 6.7 x 10°in/in °F (70 - 212 °F)

Tratamiento térmico de piezas terminadas

. Temperatura
Estado t.en el que se suministra por Tipo Tiempo (h) Enfriamiento
Alloy Wire °oC oF
Recocido or Temple de muelle ::liibuhrzecimiento or 1010 1850 2 Aire
P recAmEnopor—1 790 1450 8 Aire
envejecimiento

Propiedades
Resistencia a la traccion aprox. Temperatura operativa aprox.
Estado 5 =
N/mm ksi °C °F
Recocido 800 - 1200 116-174
Temple de muelle 1300 - 1600 190 - 232 Contact AWI Technical department
Temple de muelle + Stabilised and Aged 1000 - 1300 145-190

Los rangos de resistencia a la traccion anteriores son tipicos. Si requiere unos valores distintos, solicitenoslos.

“Aplicacidn estatica = Quieta/Fija/Inmdvil/Rigida
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